
２００９.４.１
　製品名

HW-42 HW-9 HW-11 HW-350 HW-710A HW-1500 HW-1515S HW-1600 HR-115 HC-15

 物 性

 主 成 分 ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ

 軟 化 点 ℃ 117±5 97±5 110±5 105±5 105±5 115±5 100±5 130±5 105±5 90±5

 粘 度   210℃ 約 75,000 約 50,000 約  90,000 約  75,000 約  75,000 約 155,000 約  65,000 約 115,000 約 100,000 約  35,000

 (mPa･s)   200℃ 約 95,000 約 65,000 約 120,000 約 105,000 約 105,000 約 205,000 約  85,000 約 160,000 約 130,000 約  50,000

  190℃ 約 120,000 約 85,000 約 160,000 約 135,000 約 135,000 約 280,000 約 115,000 約 230,000 約 175,000 約  65,000

 最適使用温度 ℃ 200～220 190～210 190～210 190～210 190～210 200～220 190～210 200～220 190～210 180～200

 耐 熱 性  ◎ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○

 作 業 性  良　好  良　好 －  良　好  良　好 － －  良　好 － －

 縁 材 　塩　　ビ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

オレフィン ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　ダ ッ プ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　メラミン ○ ○ ○ ○ ○ ○

　木材薄物 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　木材厚物 ○ ○ ○ ○ ○

Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆

4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質等により多少異なります。

※縁材の塩ビ・ＡＢＳ・オレフィンは、プライマー処理品に限ります※油脂分のある木縁材には、プライマー処理をして下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９

縁貼用アイメルト・カートリッジ接着剤一覧表

  ＪＡＩＡ登録



　 　縁貼用アイメルト接着剤一覧表　Ｎｏ．１

２００９.４.１
製品名

Ｗ－５Ａ Ｗ－７ Ｗ－７Ｍ Ｗ－８ Ｗ－９ Ｗ－１０ Ｗ－１１Ｗ
物性

 主 成 分 ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ

 軟 化 点 ℃ ８５±５ １００±５ １００±５ １０７±５ ９７±５ １００±５ １１０±５

 粘 度   210℃ 約 ３３,０００ 約   ８２,０００ 約 １００,０００ 約 ４５,０００ 約 ５０,０００ 約 ８０,０００ 約   ９０,０００

 (mPa･s)   200℃ 約 ４２,０００ 約 １０５,０００ 約 １３０,０００ 約 ６５,０００ 約 ６５,０００ 約１０５,０００ 約 １２０,０００

  190℃ 約 ５５,０００ 約 １３５,０００ 約 １７０,０００ 約 ９０,０００ 約 ８５,０００ 約１３５,０００ 約 １６０,０００

 最適使用温度 ℃ １８０～２００ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０

 耐 熱 性 ○ ○～◎ ○ ◎ ○～◎ ○～◎ ◎

 作 業 性 良好 良好 良好 良好 良好 良好 良好

 縁　材 塩　　ビ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ダ ッ プ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

突   板 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

メラミン ○ ○      （ ○ ）注
１ ○ ○ ○

木材薄物 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

木材厚物 ○      （ ○ ）注
１ ○ ○

 適応縁貼機 直線･曲面縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 ｿﾌﾄﾌｫｰﾑ･直線貼機 ｿﾌﾄﾌｫｰﾑ･直線貼機

スリットコーター対応品 ○ ○ ○

Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆

4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質により多少異なります。
※縁材の塩ビ・ＡＢＳ・ポリオレフィンは、プライマー処理品に限ります。 ※油脂分のある木縁材には、プライマー処理をして下さい。

注
１
：乾きが速い為、冬場は特に、材料温度・室温等に注意して下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９

 ＪＡＩＡ登録



　　縁貼用アイメルト接着剤一覧表　Ｎｏ．２

２００９.４.１
製品名

Ｗ－１２ Ｗ－１６ Ｗ－１８ Ｗ－２６ Ｗ－３０ Ｗ－３２ Ｗ－３４
物性

 主 成 分 ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ

 軟 化 点 ℃ １０５±５ ９１±５ １００±５ １０４±５ ９０±５ １１６±５ １１７±５

 粘 度   210℃ 約 １２０,０００ 約  ２５,０００ 約  ４０,０００ 約  ６４,０００ 約 ２０,０００ 約 １２０,０００ 約  ６０,０００

 (mPa･s)   200℃ 約 １５５,０００ 約  ３５,０００ 約  ５４,０００ 約  ８３,０００ 約 ２５,０００ 約 １５０,０００ 約  ８０,０００

  190℃ 約 ２１５,０００ 約  ４５,０００ 約  ７２,０００ 約１１０,０００ 約 ３３,０００ 約 ２００,０００ 約１１０,０００

 最適使用温度 ℃ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ １７０～２００ １９０～２１０ １９０～２１０

 耐 熱 性 ○ ○ ○ ○ ◎ ◎

 作 業 性 良   好 良   好 良   好 良   好 良   好 良   好

 縁　材 塩　　ビ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ダ ッ プ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

突   板 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

メラミン ○ ○ ○

木材薄物 ○ ○ ○ ○ ○ ○

木材厚物 ○ ○

 適応縁貼機 ｿﾌﾄﾌｫｰﾑ･直線貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線･曲面縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機

スリットコーター対応品 ○

Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆

4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質により多少異なります。
※縁材の塩ビ・ＡＢＳ・ポリオレフィンは、プライマー処理品に限ります。 ※油脂分のある木縁材には、プライマー処理をして下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９

 ＪＡＩＡ登録



　　縁貼用アイメルト接着剤一覧表　Ｎｏ．３

２００９.４.１
製品名

Ｗ－３６ Ｗ－３７ Ｗ－３９ Ｗ－４２ Ｃ－１５ Ｒ－１１５
物性

 主 成 分 ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ

 軟 化 点 ℃ １２０±５ １００±５ １００±５ １１７±５ ９５±５ １０５±５

 粘 度   210℃ 約  ８３,０００ 約  ２５,０００ 約  ６５,０００ 約  ７５,０００ 約  ３５,０００ 約１００,０００

 (mPa･s)   200℃ 約１２０,０００ 約  ３５,０００ 約  ８５,０００ 約  ９５,０００ 約  ５０,０００ 約１３０,０００

  190℃ 約１５０,０００ 約  ５０,０００ 約１１０,０００ 約１２０,０００ 約  ６５,０００ 約１７５,０００

 最適使用温度 ℃ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ ２００～２２０ １８０～２００ １９０～２１０

 耐 熱 性 ◎ ◎ ◎～○ ◎ ◎～○ ○

 作 業 性 良   好 良   好 良   好 良   好 良   好 良   好

 縁　材 塩　　ビ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ダ ッ プ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ ○ ○ ○ ○ ○ ○

突   板 ○ ○ ○ ○ ○ ○

メラミン ○ ○ ○      （ ○ ）注
１ ○

木材薄物 ○ ○ ○ ○ ○ ○

木材厚物 ○ ○      （ ○ ）注
１

 適応縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 ｿﾌﾄﾌｫｰﾑ･直線貼機 直線縁貼機

スリットコーター対応品 ○ ○ ○

Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆

4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質により多少異なります。
※縁材の塩ビ・ＡＢＳ・ポリオレフィンは、プライマー処理品に限ります。 ※油脂分のある木縁材には、プライマー処理をして下さい。

注
１
：乾きが速い為、冬場は特に、材料温度・室温等に注意して下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９

 ＪＡＩＡ登録



　　縁貼用アイメルト接着剤一覧表　Ｎｏ．４

２００９.４.１
製品名

Ｗ－１２１６Ｓ Ｗ－１５１５Ｃ Ｗ－１５１５Ｓ Ｗ－１６００
物性

 主 成 分 ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ ＥＶＡ

 軟 化 点 ℃ １１０±５ １０３±５ １０３±５ １３０±５

 粘 度   210℃ 約 １２０,０００ 約   ８０,０００ 約   ６５,０００ 約 １１５,０００

 (mPa･s)   200℃ 約 １５０,０００ 約 １１０,０００ 約   ８５,０００ 約 １６０,０００

  190℃ 約 ２００,０００ 約 １４５,０００ 約 １１５,０００ 約 ２３０,０００

 最適使用温度 ℃ １９０～２１０ １９０～２１０ １９０～２１０ ２００～２２０

 耐 熱 性 ○～◎ ◎ ◎ ◎

 作 業 性 良   好 良   好

 縁　材 塩　　ビ ○ ○ ○ ○

ダ ッ プ ○ ○ ○ ○

Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○Ａ Ｂ Ｓ ○ ○ ○ ○

ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ ○ ○ ○ ○

突   板 ○ ○ ○ ○

メラミン ○ ○ ○      （ ○ ）注
１

木材薄物 ○ ○ ○ ○

木材厚物 ○ ○ ○      （ ○ ）注
１

 適応縁貼機 直線縁貼機 直線縁貼機 ｿﾌﾄﾌｫｰﾑ･直線貼機 直線縁貼機

スリットコーター対応品 ○ ○

Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆ Ｆ☆☆☆☆

4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合 4VOC基準適合

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質により多少異なります。
※縁材の塩ビ・ＡＢＳ・ポリオレフィンは、プライマー処理品に限ります。 ※油脂分のある木縁材には、プライマー処理をして下さい。

注１：乾きが速い為、冬場は特に、材料温度・室温等に注意して下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９

 ＪＡＩＡ登録



　 　アイメルト・エマルジョン系接着剤一覧表　

２００９．４．１

製品名

ＥＬ-３１３Ａ ＮＥ-２７ ＮＨ－１０１ ＮＨ－１０３５
物性

性　状

粘　度　（mPa.s/30℃） 約７,９００ 約４０,０００ 約１００ 約１,０００

樹脂分　（％） ５０～５４ ６３～６７ ３０～３２ ３５～３９

ＰＨ　（at25℃） ３．０～５．０ ５～7 4.0 4.0

最低造膜温度　（℃） 5 5 12 0

耐熱性　（℃） 70 70 - -

塗布量　（ｇ/㎡） １４０～２５０ １４０～２５０ - -

 適用機械等 縁貼機 縁貼機 ダボ打機等 ダボ打機等

 縁　材 塩　　ビ ○

ダ ッ プ ○ ○

Ａ Ｂ Ｓ ○

ﾎﾟﾘｵﾚﾌｨﾝ ○

突   板 ○ ○

メラミン ○ ○

木材薄物 ○ ○

木材厚物 ○ ○

※上記の数値は代表値であり規格値ではありません。 ※耐熱性、耐寒性は材質により多少異なります。
※縁貼機で、突板・木縁を接着する際は、プレコートをして下さい。

株式会社 　  大 　  響
335-0031埼玉県戸田市美女木6-5-16
ＴＥＬ   ０４８－４２１－８９７１
ＦＡＸ   ０４８－４２１－０９９９
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